UNICAMP - 22 FASE

OFICINA

20. Uma pesguisa comparou o desempenho de lavagem (Figura 1) de duas diferentes formulaces de
sabdo liquido em diferentes temperaturas. Esse estudo comparou um sabdo convencional, que contém
apenas protease, com outro em que 10% do surfactante foi substituido por 1% de uma mistura
multienzimatica de protease, lipase e amilase. A Figura 2 resume a diferenga entre os dois tipos de sabao
guanto ao impacto ambiental por lavagem: a barra “Enzima" refere-se ao impacto na produgdo das enzimas;
a barra “Surfactante” refere-se ao impacto decorrente do menor uso de surfactante convencional na
formulagdo multienzimatica para se obter o mesmo desempenho de lavagem; a barra “Temperatura” refere-
se ao impacto relativo a temperatura de lavagem, ou seja, ao se efetuar a lavagem a 15 °C em vez de
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a) Considerando-se as informagdes dadas, manchas de que grupos de substancias poderiam ser mais
facilmente removidas com o uso do sabdo multienzimatico em comparagdo com o sabdo
convencional? Cite os grupos e, para cada grupo, dé um exemplo de material que causa manchas.

b) Do ponto de vista ambiental, qual seria a principal vantagem do uso do sabio multienzimatico em

comparagdo com o sab3c convencional? Justifigue sua resposta levando em conta os dados
apresentados nas Figuras 1 e 2.

RESPOSTA
a) Substancias com gorduras (quebradas por lipase) e com carboidratos (quebrados por amilase) sdo mais
facilmente removidas com o uso do sab&o multienzimatico em detrimento do convencional (que ndo possui
lipase e amilase).

Carboidrato = Amido/sacarose caramelizada.

Gordura = Corantes lipossoluveis.

b) A principal vantagem € a diminuicdo do uso de surfactantes e consequentemente menor nimero de
substancias a serem degradadas nos efluentes.



